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Vorwort

Diese Einbau- und Betriebsanleitung gilt fur Durchflussmessegerate

der Baureihen RA 65 und FA 65. Alle Angaben fur Installation, Betrieb,
Instandhaltung und Wartung sind zu beachten und einzuhalten. Diese
Anleitung ist Bestandteil des Gerates. Diese ist an einem geeigneten Platz
in der Nahe des Einsatzortes fur das Personal zuganglich aufzubewahren.
Beim Zusammenwirken verschiedener Anlagenkomponenten sind auch die
Betriebsanleitungen der weiteren Gerate zu beachten.

Sicherheit

Symbol und Hinweiserklarung

A Sicherheitshinweis

Dieses Symbol befindet sich an allen Arbeitssicherheitshinweisen in dieser
Einbau- und Betriebsanleitung, in denen auf Gefahr fur Leib und Leben von
Personen hingewiesen wird. Diese Hinweise sind unbedingt einzuhalten.

Allgemeine Sicherheitshinweise und Haftungsausschluss

Das vorliegende Dokument enthalt grundlegende Hinweise flur

die Installation, den Betrieb, die Instandhaltung und Wartung des
Schwebekorperdurchflussmessgerates. Die Nichtbeachtung dieser
Hinweise kann Gefahren flir Mensch und Tier sowie Schaden an Sach-
und Objektwerten hervorrufen, fur die Kirchner und Tochter keine Haftung
ubernimmt.

Der Betreiber muss Gefahrdungen durch elektrische Spannung oder
freigesetzte Medienenergie ausschliel3en.
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2.6

BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Gerate der Baureihen RA 65/FA 65 sind Schwebekorperdurchfluss-
messgerate fur Fllssigkeiten und Gase. Sie sind vorgesehen fur den
Einbau in senkrecht verlaufenden Leitungen. Der Einbau in die Rohrleitung
darf ausschlieRlich gemal dieser Anleitung erfolgen. Die Ausflihrung der
Schwebekorperdurchflussmessgerate ist anhand des Rohrdurchmessers
am Einsatzort der Gerate auszuwahlen. Die Grenzwerte der Gerate sind
entsprechend dem Abschnitt 11 einzuhalten. Umbauten oder sonstige
Veranderungen am Messgerat diurfen ausschlieRlich durch Kirchner und
Tochter ausgefuhrt werden. Der Einbau in waagerecht fihrenden Leitungen
ist unter Verwendung entsprechend ausgeflhrter Leitungsbdgen maoglich.
Die Stromungsrichtung muss immer von unten nach oben gerichtet sein.
Die Angaben zum Messstoff und den Betriebsbedingungen sind auf dem
Messglas vermerkt.

Spezielle Sicherheitshinweise zu Glasgeraten

Aus Sicherheitsgrunden empfehlen wir Durchflussmessgerate mit
Glasmessrohren nur mit einem Schutzschild vor dem Messrohr in
Betrieb zu nehmen. Die Gerate durfen nicht unter Druckstolien
betrieben werden!

Zur Vermeidung von Glasbruch sollten samtliche Montagevorgange zwischen
dem Messglas und den darin befindlichen Képfen durch gleichzeitiges
Drehen und Drucken, nach vorheriger Befeuchtung der Dichtungen, erfolgen.

Sicherheitshinweise fur Betreiber und Bedienpersonal

Das zur Montage, Bedienung, Instandhaltung und Wartung beauftragte
Personal muss eine, den Ubertragenen Aufgaben, entsprechende
Qualifikation aufweisen, entsprechend geschult und eingewiesen sein.

Jede Person, die mit der Montage, Bedienung, Instandhaltung und Wartung
beauftragt ist, muss die Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben. Mit
dem Medium in Kontakt stehende Dichtungen mussen nach Wartungs- und
Reparaturarbeiten erneuert werden.

Vorschriften und Richtlinien

Neben den in dieser Einbau- und Betriebsanleitung genannten Hinweisen
sind auch Vorschriften, Richtlinien und Normen, wie z. B. DIN EN sowie bei
branchenbezogenen Einsatzfallen, die DVGW- und VdS-Richtlinien und die
im jeweiligen Einsatzland gultigen Unfallverhitungsvorschriften UVV, zu
beachten.
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Hinweise gemal Gefahrstoffverordnung.

Gemal dem Abfallgesetz AbfG (Sonderabfall) und der Gefahrstoffverordnung
GefStoffV (Allgemeine Schutzpflicht) weisen wir darauf hin, dass alle an
Kirchner und Tochter zur Reparatur gelieferten Durchflussmessgerate frei
von jeglichen Gefahrstoffen (Laugen, Sauren, Losungsmitteln etc.) sein
mussen.

Stellen Sie sicher, dass die Gerate durchgesplilt werden, damit
Gefahrstoffe neutralisiert werden.

Transport und Lagerung

Fuhren Sie Transport und Lagerung ausschlief3lich in der Originalverpackung
durch. Schutzen Sie das Gerat vor grober Stol3einwirkung!

A. Kirchner & Tochter GmbH  Dieselstralde 17 - D-47228 Duisburg
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4 Installation

41 Vorbereitung der Einbaustelle

Uberpriifen Sie den Leitungsverlauf der Einbaustelle.
Schwebekorperdurchflussmessgerate sind nur fur den senkrechten
Einbau und eine Durchstrémung von unten nach oben geeignet. Fur
alle anderen Einbausituationen missen entsprechende Leitungsbdgen
in die vorhandene Rohrleitung eingebaut werden, um eine vertikale
Durchstromung des Gerates von unten zu gewahrleisten.

Die storungsfreie gerade Rohrlange sollte vor und hinter der Einbaustelle
4 — 6 x DN betragen. Sehen Sie den Einbauort von Regeleinrichtungen,
insbesondere bei gasformigen Medien, hinter dem Messgerat vor.

Gegebenenfalls sind die Rohrleitungen abzufangen, um die Ubertragung
von Vibrationen auf das Messgerat zu verhindern.

Die Rohrleitungen zum Gerat sind vor dem Anschliel3en durch Ausblasen
oder Spulen zu reinigen.

Die Einbaustelle flir das Messgerat muss mit entsprechenden
Rohrgewinden (RA 65) bzw. Flanschen (FA 65) vor Beginn der Montage
prapariert werden. Achten Sie auf den richtigen Abstand der Dichtflachen
und auf genaues Fluchten.

Keinesfalls darf die Leitung mit Hilfe des Schwebekdrper-
durchflussmessgerates zusammengezogen werden (spannungsfreier
Einbau!). Vermeiden Sie libermaRiges Festziehen der Uberwurfmuttern.

4.2 Vorbereitung des Messgerates

. Entnehmen Sie das Gerat der Transportverpackung.
. Entfernen Sie die Transportschutzstopfen an den Enden des Gerates.
. Ziehen Sie die Schwebekorpersicherungsstange aus dem Gerat

(PVC rot oder grau).
Uberpriifen Sie, ob sich der Schwebekérper frei im Gerat bewegen kann.

Halten Sie Dichtringe (FA 65) bzw. Dichtmaterialien wie Hanf (RA 65)
bereit. Diese gehdren nicht zum Lieferumfang.
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4.3 Einbau RA 65

1. Demontieren Sie die Einlegeteile
(Pos. 9) und die Uberwurfmuttern
(Pos. 8) vom Gerat.

2. Schieben Sie die Uberwurfmuttern tiber
die Rohrleitungsenden der
Einbaustelle.

3. Schrauben Sie die Einlegeteile unter
Verwendung von Dichtmaterial auf die
Rohrleitungsenden.

4. Schieben Sie das Gerat mit den
Flachdichtungen (Pos. 10) an beiden
Enden in die Einbaustelle.

5. Schrauben Sie die Uberwurfmuttern
wieder auf die Geratekopfe (Pos. 2)

und ziehen diese so an, dass das Gerat
spannungsfrei in der Rohrleitung sitzt.

44 Einbau FA 65

1. Schieben Sie das Gerat mit den
Flachdichtungen (nicht im Lieferumfang :
enthalten) an beiden Enden (Pos. 2) in
die Einbaustelle.

2. Prifen Sie, ob die Flachdichtungen
fluchten und nicht in die Rohrleitung
hineinragen.

3. Montieren Sie die Schrauben und
Muttern der Flanschverbindung lose vor.

4. Ziehen Sie die Flanschverbindung
Uberkreuz so an, dass das Gerat
spannungsfrei in der Rohrleitung
befestigt ist.

g )L
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5 Inbetriebnahme

Voraussetzung fur die Inbetriebnahme ist die ordnungsgemalie Installation.

1. Prifen Sie die Gerateanschliisse.

2. Einstellen des Durchflusses: Setzen Sie die Leitungen durch langsames
Offnen der Absperrventile unter Druck (Glasbruchgefahr). Bei
Flissigkeiten ist auf sorgfaltiges Entliften der Rohrleitung zu achten.

3. Uberpriifen Sie die Dichtheit aller Komponenten und ziehen Sie
gegebenenfalls Verschraubungen oder Schraubenverbindungen nach.

6 Ablesung im Betrieb

Die Ablesung des Durchflusswertes erfolgt an der oberen Kante des
Schwebekorpers auf der Skala des Glaskonus. Der abgelesene Messwert ist
nur dann richtig, wenn der Betriebszustand an der Messstelle (stromender
Messstoff, Betriebsdruck und -temperatur) den auf dem Messglas
vermerkten Werten entspricht. Bei hiervon abweichenden Betriebszustanden
muss eine Berichtigung des Messwertes anhand der allgemeinen
Schwebekorpergleichung vorgenommen werden.

Informationen zu theoretischen Grundlagen und ein Umrechnungsprogramm
finden Sie auf unserer Homepage: www.kt-flow.de, Abschnitt Physik bzw.
Berechnungen.
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Grenzwertschalter MSK1/MSK12/MSKW

Um eine Vorortanzeige mit Uberwachungsfunktion zu realisieren lasst sich
das Durchflussmessgerat mit Grenzwertschaltern ausrusten.

Die Grenzwertschalter bestehen aus einem Reedkontakt
(Schutzgasschalter) der, durch den in den Schwebekorper integrierten
Magneten, umgeschaltet wird.

In einem FUhrungsschlitz in der Schutzhllse werden die Grenzwertschalter
gefuhrt und kdnnen Uber den vollen Messbereich verstellt werden. Die
Schutzgasschalter haben ein bistabiles Schaltverhalten.

Bei induktiven oder kapazitiven Belastungen, z. B. durch Schitze oder
Magnetventile, kdnnen unkontrollierbare Strom- und Spannungsspitzen
auftreten. Auch bei Leitungen ab einer gewissen Lange, abhangig von der
Geometrie der Leitungen, treten solche Spitzen auf.

Wir empfehlen daher die Verwendung des zusatzlich lieferbaren
Kontaktschutzrelais MSR. Dieses erhoht die Schaltleistung und verhindert
das Auftreten von induktiven und kapazitiven Spitzen. Es gewahrleistet somit
eine lange Lebensdauer der Kontakte.

Die elektrischen Anschlussdaten und Grenzwerte sind entsprechend dem
Abschnitt 11.4 einzuhalten.

71 Anschluss der Grenzwertschalter

Der elektrische Anschluss des Gerates ist gemal} den relevanten
Vorschriften des VDE sowie den Vorschriften des oértlichen EVU
durchzufihren.

1. Schalten Sie die Anlage vor dem Anschluss des Kontaktes elektrisch frei.

2. Sehen Sie eine Schutzbeschaltung der Kontakte entsprechend ihrer
Leistung vor.

3. Schalten Sie verbrauchsangepasste Sicherungselemente vor.

4. Der Kabelanschluss erfolgt am mitgelieferten Winkelstecker
(Abschnitt 11.5) Das Schaltbild zu den Grenzwertschaltern finden Sie in
den technischen Daten (Abschnitt 11.4).

A. Kirchner & Tochter GmbH  Dieselstralde 17 - D-47228 Duisburg
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7.2 Einstellen der Grenzwertschalter
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1. Losen Sie die Randelmutter ® auf dem Hals des Grenzwertschalters @.
Gerategrolie 9,5: Arretierschraube @ des Kontakthalters @ I6sen.

2. Verschieben Sie den Grenzwertschalter ® zum gewlnschten, zu
uberwachenden, Durchflusswert.

3. Achten Sie darauf, dass der Kontakt @ niemals das Messglas @ beruhrt.
Es sollte immer ein Abstand von ca. 1 mm eingehalten werden. Dieses
ist durch verdrehen des Kontaktes @ im Nutenstein @ zu erreichen.

4. Testen Sie das Schaltverhalten, indem Sie den Schwebekdrper ® Uber
die Schaltposition hinausbewegen.

5. Ziehen Sie die Randelmutter ® wieder an.
Gerategrolie 9,5: Arretierschraube @ des Kontakthalters @ anziehen.

Das Anziehen der Riandelmutter ® erfolgt stets per Hand!
Bitte keine Werkzeuge verwenden!

7 1e [V

L 1]

® MSK Grenzwertschalter
@ M12 Winkelstecker

® Durchflussmessgerat
@ Messglas

® Schwebekorper

A. Kirchner & Tochter GmbH
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® Randelmutter

@ Nutenstein
Kontaktstange
® Kontakthalter
Arretierschraube
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Linearwegsensor 4 ... 20mA /0 ... 10V

Der auf dem Hall-Effekt basierende Linearwegsensor liefert ein zur
Hohenstellung des Schwebekdrpers proportionales Ausgangssignal. Dieses
kannin 4 ... 20 mA oder O ... 10 V zur Anzeige gebracht werden, um den
Durchfluss auch von auf3erhalb Uberwachen zu kénnen.

Angeschlossen wird der Sensor Uber den mitgelieferten M12 x 1 mm Stecker.

Bitte beachten Sie, dass der Sensor eine Blindzone im Bereich von 3,7 mA
bis ca. 4 mA besitzt und erst ab ca. 4 mA stabil arbeitet.

8.1

Anschluss des Linearwegsensors

Der elektrische Anschluss des Gerates ist gemal} den relevanten
Vorschriften des VDE sowie den Vorschriften des oértlichen EVU
durchzufihren.

1. Schalten Sie die Anlage vor dem Anschluss des Sensors elektrisch frei.
2. Sehen Sie eine Schutzbeschaltung des Sensors entsprechend ihrer

Leistung vor.

3. Schalten Sie verbrauchsangepasste Sicherungselemente vor.

4. Der Kabelanschluss erfolgt am mitgelieferten Winkelstecker. Das
Schaltbild zum Sensor finden Sie in der folgenden Abbildung:

Typ

4-Leiter

2-Leiter

Schaltbild

7 e

7

|
—

Steckerbelegung
51 BN + 2 WH
__)_4_E§K _____ - QO
2wH, I U 3 BU 1 BN
3 EBU m ) - 4 BK
_1BN 4 2 Bu
7 >
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8.2

9.1

Einstellen des Sensors

Der Linearwegsensor wird auf den untersten Messbereichspunkt eingestellt
geliefert. Dieser entspricht einem Ausgangssignal von 4 mA.

Die weiteren Messbereichs- bzw. mA-Werte kdnnen dem mitgelieferten
Protokoll entnommen werden.

Mochten Sie den 4 mA-Wert auf einen anderen Messbereichspunkt legen,
verschieben Sie den Sensor bzw. den 4 mA-Wert auf den gewlnschten
Punkt.

Hierzu I6sen Sie die beiden aul3enliegenden Muttern mit ihren Zahnscheiben.
Als nachstes l6sen Sie die beiden Stiftschrauben um ungefahr eine
Umdrehung. Nun kénnen Sie den Sensor in die gewlinschte Position bringen
und die Stiftschrauben und Muttern wieder festziehen.

Um die neuen mA-Werte aufzunehmen, bewegen Sie den Schwebekorper zu
den gewunschten Skalenstrichen und notieren Sie die mA-Werte.

Wartung und Reinigung des Messgerates

Das Gerat ist wartungsfrei. Sollte der Glaskonus verschmutzt sein, kann
das Gerat nach dem Ausbau aus der Rohrleitung des Gerates wie folgt
demontiert werden.

Ausbau und Montage

Das Messgerat wird durch Lésen der Uberwurfmuttern bzw. der

Einschraub- und/oder Rohrverbindungen aus der Anlage ausgebaut. Das
Messglas kann nach Ausbau des oberen Kopfstlickes (Losen der radialen
Arretierungsschraube) aus der Armatur genommen und die Einzelteile
gereinigt werden. Danach wird die Armatur in umgekehrter Reihenfolge
komplettiert. Auf den richtigen Einbau der entsprechenden Dichtungen und
der Schwebekdrperauffange ist zu achten. Sdmtliche Dichtungen missen vor
dem Einbau auf Beschadigungen hin Uberprift und gegebenenfalls erneuert
werden.

A. Kirchner & Tochter GmbH  Dieselstralde 17 - D-47228 Duisburg
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9.2 Austausch des Messglases
Hierzu siehe auch Bilder im Abschnitt 4.3 bzw. 4.4

1. Demontieren Sie das Gerat aus der Einbaustelle. Losen Sie die
seitlichen Arretierungsschrauben und entnehmen Sie die Armaturenkopfe
des Gerates durch gleichzeitiges Drehen und Ziehen aus dem Glas.

Bei Geraten mit Fihrungsstange ist diese montiert am oberen Kopf zu
belassen!

2. Entfernen Sie bei Geraten mit ungefihrten Schwebekorpern die
Schwebekorperauffange und den Schwebekdrper aus dem alten Glas.

3. Setzen Sie die alten Schwebekorperauffange und den Schwebekdrper
wieder in das neue Glas ein. Die Schwebekdrperauffange
(Schraubenfedern aus VA) missen vorsichtig mit einer Zange in die
Glasenden hineingedreht werden (Glasbruchgefahr!).

4. Versehen Sie die Armaturenkdpfe mit neuen O-Ringen und
Flachdichtungen.

5. Befeuchten Sie den O-Ring vor der Montage von Glas und Kopf.

6. Schieben Sie den unteren Armaturenkopf in die untere Offnung
des Messglases durch gleichzeitiges Drehen und Dricken
(Glasbruchgefahr!).

7. Fuhren Sie das Glas mit Kopf in die Hulse ein und vermeiden Sie dabei
Kollisionen zwischen Hulse und Glas.

8. Fixieren Sie den Armaturenkopf mit den Arretierungsschrauben an der
Hulse.

9. Richten Sie den Glaskonus so aus, dass die Beschriftung durch das
Sichtfenster an der Hulse abgelesen werden kann.

10. Schieben Sie den zweiten Kopf mit dem befeuchtetem O-Ring durch
gleichzeitiges Drehen und Drucken in die obere Offnung des Messglases
bzw. der Stahlhulse. Arretieren Sie auch den Kopf an der Hulse.

11. Prufen Sie bei Geraten mit Fuhrungsstange die Beweglichkeit des
Schwebekorpers. Gegebenenfalls die Position durch Verdrehen der
FUhrungsstange korrigieren (hierzu das blanke Ende der Fuihrungstange
am unteren Kopf mit einer Kombizange o. A. festhalten und die M5-
Schraube auf der gegenuberliegenden Seite leicht |6sen).

12. Montieren Sie das Gerat wieder in die Einbaustelle.

A. Kirchner & Tochter GmbH  Dieselstralde 17 - D-47228 Duisburg
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10.1

Service

Alle defekten oder mit Mangeln behafteten Gerate sind direkt an unsere
Reparaturabteilung zu senden. Im Servicebereich der Kirchner und Tochter
Homepage (www.kt-flow.de) finden Sie die Dekontaminationserklarung als
Download und weitere Informationen zum Thema Rucksendungen.

Um eine Gefahrdung unserer Mitarbeiter und der Umwelt ausschlieRen zu
kénnen, bearbeiten wir aufgrund gesetzlicher Regelungen nur Gerate, fur die
uns eine Bescheinigung der Gefahrenfreiheit (Dekontaminationserklarung)
vorliegt. Bei Fragen wenden Sie sich bitte an unsere Verkaufsabteilung

Tel. +49 2065-96090.

Entsorgung

Bitte helfen Sie mit, unsere Umwelt zu schitzen und die verwendeten
Werkstucke entsprechend den geltenden Vorschriften zu entsorgen bzw. sie
weiter zu verwenden.

A. Kirchner & Tochter GmbH  Dieselstralde 17 - D-47228 Duisburg
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11 Technische Daten

Nenndruckstufe

max. Betriebsdruck

Temperaturbestandigkeit
max. Umgebungstemperatur

Messspanne

Genauigkeitsklasse
Fehlergrenzwert (G)

Linearitatsgrenze (qG)

Anschluss RA 65

Anschluss FA 65
Korrosionsschutz
Korrosionskategorie

RA65: PN 10 bei 20 °C

FA65: PN 10 bei 20 °C

siehe Tabelle Messbereiche auf Seite 19

80 °C, optional 100 °C

90 °C

1:10

VDE/VDI 3513 Blatt 2 (08/2008)

1,6 %

50 %

zweiteilige Rohrverschraubung: (Rp)

Einlegeteil mit zylindrischem

Innengewinde nach DIN EN 10226-1 (ISO 7-1)

Flansche PN 10 nach DIN EN 1092-1, andere auf Anfrage
Epoxidharz Pulverlack, verkehrsblau (RAL 5017) glanzend
C3

11.1 Materialien

Schutzhilse
Kopfe RA 65
Verschraubung
Flansche FA 65
Messglas
Splitterschutz

Dichtungen

Schwebekorper flr
Flissigkeiten”
Schwebekérper flr
Gase"

bei Grenzwertschalter”

Sonderausfiihrung?

Prazisionsrohr aus Stahl P235

S355 (Grole 19 — 36), Aluminium (GrofRe 43), optional: PVC?
Temperguss verzinkt, optional: PVC?

S355, optional: mit PVC inlay?

Borosilicatglas

Plexiglas XT

Standard: NBR

optional: FKM, EPDM, FFKM (Perlast)

Standard: 1.4571

optional: PVC, PP, PVDF oder PTFE

Standard: Aluminium eloxal

optional: PVC, PP, PTFE, PVDF oder 1.4571
Standard: 1.4571 mit Magnetkern (Flissigkeiten)
oder PVC mit Magnetkern (Gase)
Korrosionsschutz aller medienberihrter Teile

andere Materialien auf Anfrage

) Die Schwebekorper sind bei kleinen Grofen ungefihrt; ab GroRe 30 teilweise mit Fliihrungsstange.
Optional sind auch die GroRen 9,5 (ohne Grenzwertschalter) und 19 mit Fihrungsstange lieferbar.
Auf Anfrage erhalten Sie von uns eine detaillierte Tabelle.

2 PVC Auskleidung: Alle medienberlhrte Teile, aulRer dem Messglas, sind aus PVC.

A. Kirchner & Tochter GmbH
Fon: +49 2065 9609-0 - Fax: +49 2065 9609-22

Dieselstralde 17 - D-47228 Duisburg
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11.2 Messbereiche

Messbereich Messbereich max.
m’h H,0 m%h Luft ¥ i.N. Betriebsdruck
bar bei 20 °C
9,5 0,5 - 5 h 8 - 80 I’h 10
20 - 200 1Ih 0,3 - 3,3 m¥h
19 12 - 120 Ih 015 - 1,5 m¥h 10
012 - 1,2 mdh 1,6 - 16 m*h
30 0,1 - 1 m¥h 1,3 - 13 m¥h 10
0,3 - 3 mh 3,6 - 36 m3h
36 0,4 - 4  mih 4 - 40 mih 8
0,8 - 8 mih 8 - 80 m3h
43 0,9 - 9 m%h 5 - 50 mih 8
1,6 - 16 m%h 16 - 160 m*h

Messbereiche fir andere Messstoffe und Betriebsbedingungen erhalten Sie auf Anfrage.
% i.N.: im Normzustand (0 °C und 1013 mbar abs.)

A. Kirchner & Tochter GmbH  Dieselstral3e 17 - D-47228 Duisburg
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11.3 MaRe
SW
(g

9,5 Rp % 28 12 308 25 N
Rp % 32 16 310
Rp % 39 20 312

19 Ro % 39 20 413 45 J
Ro % 48 25 420
Rp 1 55 32 424

30 Rp 1 55 32 424 60

Rp1% 67 40 428
Rp 1% 74 50 430

36 Ro1% 67 40 428 70
Ro1% 74 50 430
Rp 2 90 63 445 o R

43 Ro1% 74 50 430 90 =
Rp 2 90 63 445 2

Rp2% 1M1 75 446

4 d bei Klebe- und Schweilfmuffen

100

f kg/h NaOH 50% 60717/96
O I Y I Y

A. Kirchner & Tochter GmbH  Dieselstral3e 17 - D-47228 Duisburg
Fon: +49 2065 9609-0 - Fax: +49 2065 9609-22  Internet: www.kt-flow.de - e-mail: info@kt-flow.de  -17-
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GroRe |DN |L | @ : @

/ DN \
95 10 260 25 90 40 60 4  M12 14
15 05 45 65 4 M2 14 /M)
19 10 360 45 90 40 60 4 M2 M2 6|
15 95 45 65 4 M12 14
20 105 58 75 4  M12 14
25 115 68 8 4  M12 14
30 20 360 60105 58 75 4 M2 M12
25 15 68 8 4 M2 14
40 150 88 110 4  M16 18 [L
36 25 360 70115 68 8 4 M2 M12 A
40 150 88 110 4  M16 18 .
50 165 102 125 4 M16 18 §o
43 50 360 90 165 102 125 4 M6 18 8
65 185 122 145 4 M16 18 2 e
N/
& &
H
ds
D

A. Kirchner & Tochter GmbH  Dieselstral3e 17 - D-47228 Duisburg
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11.4 Grenzwertschalter MSK1/MSK12/MSKW

Ausflihrung MSK1 MSK12
Schaltspannung 0..50VAC/75V DC 0..50VAC/75V DC
Schaltstrom max. 0,5A max. 0,5A
Schaltleistung max. 10 W/VA max. 10 W/VA
Spannungsfestigkeit 230 VAC/400V DC 230 VAC/400V DC
Temperaturbereich” -20 ... +90 °C -20...+90 °C
Schaltfunktion Offner, bistabil Schlieler, bistabil

. 11BN Te)1BN
Anschlussbild [T o~ [N s~
Schaltspannung 0..100VDC
Schaltstrom max. 0,5A
Schaltleistung max. 5 W/VA
Spannungsfestigkeit 200V DC
Temperaturbereich” -20 ... +90 °C
Schaltfunktion Wechsler, bistabil

Ly 1BN

Anschlussbild WE-H

) Bitte die Temperaturbestandigkeit des Durchflussmessgerates/ Niveauanzeigers beachten.
Der Anschluss erfolgt tber einen freikonfektionierbaren Winkelstecker M12 x 1.

A. Kirchner & Tochter GmbH  Dieselstral3e 17 - D-47228 Duisburg
Fon: +49 2065 9609-0 - Fax: +49 2065 9609-22  Internet: www.kt-flow.de - e-mail: info@kt-flow.de  -19-
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11.5 M12 x 1 Winkelstecker

Steckverbinder

Polzahl
Kontakte
Kontakttrager
Griffkdrper
Dichtung

Schutzart

Auflendurchmesser
der Leitung

Adernquerschnitt
Einschraubgewinde
Anschlussart

Mechanische Lebensdauer
Bemessungsspannung
Isolationswiderstand
Strombelastbarkeit
Durchgangswiderstand

Umgebungstemperatur
Steckverbinder

M12 x 1 Winkelstecker

Selbstkonfektionierbare Kupplung,
M12 x 1 gewinkelt

4-polig, A-Kodierung

Metall, CuZn, Optalloy beschichtet
Kunststoff, PA, schwarz
Kunststoff, PBT, Schwarz
Kunststoff, FKM

IP 67 nur im verschraubten
Zustand

4 ...6mm

max. 0,75 mm?
PG7
Schraubklemmen
min. 50 Steckzyklen
max. 250 V

2100 Q

4A

<8mQ

-25 ... +85°C

A. Kirchner & Tochter GmbH
-20- Fon: +49 2065 9609-0 - Fax: +49 2065 9609-22
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11.6 Linearwegsensor

Technische Daten
Messbereich

Wiederholgenauigkeit

Linearitatsabweichung

Temperaturdrift

Umgebungstemperatur
Betriebsspannung

Restwelligkeit

Leerlaufstrom
Bemessungsisolationsspannung
Kurzschlusschutz
Drahtbruchsicherheit/Verpolungsschutz
Ausgangsfunktion

Spannungsausgang / — Lastwiderstand

Stromausgang / — Lastwiderstand

Erholzeit am Ausgang
Abtastrate

Bauform
Abmessungen
Gehausewerkstoff
Material aktive Flache
Virbrationsfestigkeit
Schockfestigkeit
Schutzart

Zulassung gemaf

Kennzeichnung

LED, griin
LED, gelb
LED, gelb blinkend
Anschluss

Anschlussbild

4-Draht 2-Draht
125 mm /160 mm

< 0,1 % vom Messbereich [A ... B]
< abhangig vom Positionsgeber

<1%
<+ 0,006 %/K <+0,03 %/K
-25...+65°C
15...30VDC 14 ...30VDC
<10 % Uss
<15mA
<0.5kV
ja

jalvollstandig
4-Draht, Analogausgang 2-Draht, Analogausgang
0..10V/=4,7kQ

4..20mA/
4 0mATS04KD - ry 44v) /20 mATka
<15ms
200 Hz

Quader, Q25L
166 /201 x 35 x 25 mm
Aluminium
Kunststoff, PC-GF20
55 Hz (1 mm)
30g (11 ms)
P67

KEMA 03 ATEX 1122 X
Ausgabe Nr.4

& 12GExiallCT6 Gb/
Il 2 D Ex ia IlIC T85 °C Db

Betriebsspannungsanzeige
Schwebekorper im Erfassungsbereich
Schwebekaorper nicht im Erfassungsbereich
Steckverbinder, M12 x 1

L)1 BN i 1BN +

B/ ploamk Y2 e
£$4_>.>2.w'ﬂ»' BT I T
= =—T1—

|__)3|3u Q Q =

" Entscheidend ist die Temperaturbestandig

A. Kirchner & Tochter GmbH
Fon: +49 2065 9609-0 - Fax: +49 2065 9609-22
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11.7 Niederspannungsrichtlinie

Oberhalb 50 V AC/75 V DC unterliegen die Grenzwertschalter der
EU-Niederspannungsrichtlinie. Der Anwender muss ihren Einsatz

entsprechend prifen.

A. Kirchner & Tochter GmbH  Dieselstral’e 17 - D-47228 Duisburg
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Notizen
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M

Die Gerate der Firma Kirchner und Tochter sind nach den einschlagigen
EG/EU CE Richtlinien gepruft.
Auf Anfrage erhalten Sie eine entsprechende Konformitatserklarung.
Anderungen ohne vorherige Ankiindigung bleiben vorbehalten. Die aktuell giiltige
Version unserer Dokumentation finden Sie unter www.kt-flow.de.

Das Kirchner und Tochter QM-System ist nach DIN EN ISO 9001:2015 zertifiziert.
Es wird eine systematische Qualitatsverbesserung in standiger Anpassung an die
immer héher werdenden Anforderungen betrieben.
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